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Ïå÷àòíàÿ ïëàòà

Â êîìïëåêò ïîñòàâêè
âõîäèò ïðîâîä, çàêðûòûé 
òåðìîêîëïà÷êîì è ïîäãîòîâëåííûé
ê âïàèâàíèþ â ïå÷àòíóþ ïëàòó
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Îáîçíà÷åíèå
ïåðâîãî âûâîäà

Õîä ïðèæèìíîãî 
ýëåìåíòà 1,6 ìì - 10,5 ìì

Âíåøíèé âèä è ãàáàðèòíûå ðàçìåðû ÊÓ

Êîëè÷åñòâî ÝÐÈ, óñòàíàâëèâàåìûõ â ÊÓ, øò. - 1•
Êîëè÷åñòâî âûâîäîâ ÊÓ, øò. - 2•
Ìàòåðèàë ÊÓ (òîðãîâàÿ ìàðêà) - ìåäü, àëþìèíèé•
Ïîêðûòèå êîííåêòîðîâ - Ni•
Äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð, Ñ  -55...+150•
Ìàêñèìàëüíûé òîê íà îäèí êîíòàêò (ÍÓ), À - 5,0•
Ýëåêòðè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå êîííåêòîðà, ìÎì - <60•
Ãàðàíòèðîâàííîå êîë-âî êîíòàêòèðîâàíèé - 10000•
Øèðèíà ïîëîñû, MÃö@- 3  äÁ - >500•

SMD-spl-2-003

Ôèêñàöèÿ ÊÓ íà ïå÷àòíîé ïëàòå îñóùåñòâëÿåòñÿ áîëòàìè Ì2 (áåç •
ïàéêè).
Êðåïåæ äëÿ ôèêñàöèè ÊÓ íà ïå÷àòíîé ïëàòå âêëþ÷åí â êîìïëåêò •
ïîñòàâêè.
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6 îòâ.

Êîíòóð ÊÓ

Êîíòóð ïëàíêè

*Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.1.
Âñå ðàçìåðû â ìèëëèìåòðàõ.2.
Îáùèå äîïóñêè ïî ÃÎÑÒ 30893.2-mK.3.

×åðòåæ ïå÷àòíîé ïëàòû

Âèä íà óñòðîéñòâî ñâåðõó
SMD-spl-2-003

2 êîíòàêòíûõ
  ïëîùàäêè

Êîíòàêòíàÿ
ïëîùàäêà
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Ìåñòî äëÿ
ïðèïàéêè ïðîâîäà

Ìåñòî äëÿ
ôèêñàöèè ïðîâîäà
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Ìåñòî äëÿ
ïðèïàéêè ïðîâîäà Ìåñòî äëÿ

ôèêñàöèè ïðîâîäà

 12,5 
C

B-B (2.5 : 1)
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C (10 : 1)

*Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.1.
Âñå ðàçìåðû â ìèëëèìåòðàõ.2.
Îáùèå äîïóñêè ïî ÃÎÑÒ 30893.2-mK.3.

×åðòåæ ïå÷àòíîé ïëàòû SMD-spl-2-003



Âíåøíèé âèä è ãàáàðèòû ÝÐÈ
(ïðåäîñòàâëÿåòñÿ çàêàç÷èêîì)

SMD-spl-2-003

Ê10-79-16Â   0,1 ìêÔ



Ïðàâèëà ýêñïëóàòàöèè ÊÓ 

Ïåðåä íà÷àëîì ýêñïëóàòàöèè:1.

- îáðàáîòàòü êîíòàêòû ÊÓ è ïëîùàäêè ÏÏ ñïåöèàëèçèðîâàííûì 
î÷èñòèòåëüíûì ñïðååì Scotch 1625 èëè àíàëîãîì;

- ïðîèçâîäèòü óñòàíîâêó ÊÓ ïîñëå ïðîñóøêè ÏÏ.

2. Â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè:

×åðåç êàæäûé öèêë ÝÒÒ:

-  îáðàáàòûâàòü êîíòàêòû ÊÓ ñïåöèàëèçèðîâàííûì î÷èñòèòåëüíûì ñïðååì 
Scotch 1625 èëè àíàëîãîì

×åðåç êàæäûå 100 öèêëîâ ÝÒÒ:

- ïðîìûâàòü ÊÓ â óëüòðàçâóêîâîé âàííå

×åðåç êàæäûå 1000 öèêëîâ ÂÊ:

- îáðàáàòûâàòü êîíòàêòû ÊÓ ñïåöèàëèçèðîâàííûì î÷èñòèòåëüíûì ñïðååì 
Scotch 1625 èëè àíàëîãîì

- ïðîìûâàòü ÊÓ â óëüòðàçâóêîâîé âàííå.

3. Âíèìàíèå! Ïðåäîõðàíÿòü êîíòàêòû è ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè ÊÓ îò 
ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ ïîñòîðîííèìè ïðåäìåòàìè è òåëàìè âíå ïðîöåññà 
ýêñïëóàòàöèè èçäåëèÿ.

SMD-spl-2-003
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____/_______2019ã. __________________

   

Äàòà ïðè¸ìêè Ïîäïèñü ÎÒÊ

                                 Ñâèäåòåëüñòâî î ïðè¸ìêå

Ïðîèçâîäèòåëü: ÎÎÎ "Òåñò-Êîíòàêò"
Þðèäè÷åñêèé àäðåñ: 109316, ã. Ìîñêâà, ïðîñïåêò Âîëãîãðàäñêèé, äîì. 42, ê. 5, ýò. 1 ïîì. I 
êîì.100À 
Ôàêòè÷åñêèé àäðåñ: 111024, Ìîñêâà ã, Êàáåëüíàÿ 2-ÿ óë, äîì 2, ñòðîåíèå 1 è 3 

    Ãàðàíòèéíûé ñðîê íà ïîñòàâëÿåìûå ÊÓ SMD-spl-2-003 - 15 ìåñÿöåâ ñ 
äàòû èçãîòîâëåíèÿ èëè 10 000 êîíòàêòèðîâàíèé ïðè ñîáëþäåíèè óñëîâèé 
ýêñïëóàòàöèè.

    Äàòà èçãîòîâëåíèÿ:   èþíü 2019 ã.
    

    Êîëè÷åñòâî ïðèíÿòîé ïðîäóêöèè: _______ øò.
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